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Аннотация
Из данной книги вы узнаете, что выделяют

следующие основные группы отделки древесины: прозрачную,
непрозрачную, имитационную. При прозрачной отделке
поверхность древесины покрывают бесцветными отделочными
материалами, сохраняющими или еще более выявляющими
текстуру древесины. Применяют ее для отделки мебели
и высококачественных строительных изделий: окон, дверей,
панелей, изготовленных из древесины ценных пород. Вы узнаете,
как подготовить изделие к отделке, как отделать изделие
лакокрасочными материалами. Научитесь облицовывать изделия
шпоном и пленками.
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ВИДЫ ОТДЕЛКИ
 

Выделяют следующие основные группы отделки древеси-
ны: прозрачную, непрозрачную, имитационную.

При прозрачной отделке поверхность древесины покры-
вают бесцветными отделочными материалами, сохраняющи-
ми или еще более выявляющими текстуру древесины. При-
меняют ее для отделки мебели и высококачественных стро-
ительных изделий: окон, дверей, панелей, изготовленных из
древесины ценных пород.

Прозрачную отделку получают лакированием, полирова-
нием, воскованием и покрытием прозрачными пленками.
При отделке лакированием используют лаки, имеющие в
своем составе пленкообразующие вещества в органических
растворителях, растворители и др.

Наиболее часто для отделки древесины применяют по-
лиэфирные, нитроцеллюлозные и мочевиноформальдегид-
ные лаки, реже – масляные и спиртовые. Нитроцеллюлозные
лаки хорошо сохнут, дают прозрачную, эластичную, проч-



 
 
 

ную и достаточно атмосферостойкую пленку, которая хоро-
шо шлифуется. Лаки на основе мочевиноформальдегидных
смол образуют пленку с блестящей поверхностью, достаточ-
но прозрачную. Пленка, образуемая масляными лаками, эла-
стична, прочна, атмосферостойка, но недостаточно декора-
тивна. Спиртовые лаки дают пленку с недостаточной проч-
ностью, атмосферостойкостью, слабым блеском.

По степени блеска различают покрытия глянцевые, полу-
глянцевые и матовые.

Лаковые покрытия по внешнему виду делятся на четыре
класса, а по условиям эксплуатации – на восемь групп (в за-
висимости от стойкости покрытий к атмосферным услови-
ям, воде, температуре).

Разновидность прозрачной отделки – полирование спир-
товой политурой, представляющей собой раствор смолы
шеллака в этиловом спирте. На поверхность древесины по-
литуру наносят многократно тонким слоем.

При восковании, т. е. нанесении на поверхность древеси-
ны смеси воска с летучими растворителями (уайт-спиритом,
скипидаром), также получается прозрачная пленка, образу-
емая тонким слоем воска (летучие растворители испаряются
в процессе сушки). Восковое покрытие наносят обычно на
пористую древесину (дуб ясень). Пленка из воска мягка, по-
этому ее покрывают дополнительно слоем спиртового лака.
Восковое покрытие имеет матовую поверхность.

При непрозрачной отделке на поверхности создается



 
 
 

пленка, закрывающая цвет и текстуру древесины. Нерозрач-
ную отделку применяют при изготовлении школьной, кухон-
ной, медицинской, встроенной и детской мебели, дверей,
окон.

Для получения непрозрачного покрытия используют мас-
ляные, нитроцеллюлозные, алкидные, перхлорвиниловые,
водоэмульсионные краски и эмали.

При окраске эмалями с большим содержанием пленкооб-
разующих веществ получаются глянцевые покрытия, с мень-
шим количеством – полуглянцевые, а при окраске масляны-
ми красками – матовые.

Имитационной отделкой улучшают внешний вид изделий,
изготовленных из древесины, текстура которых не отлича-
ется красивым рисунком. Основными методами имитацион-
ный отделки являются глубокое крашение, напрессовка тек-
стурной бумаги с рисунком древесины ценных пород, отдел-
ка шпоном, пленками, листовым пластиком.

Эксплуатационные качества лакокрасочных покрытий
должны обладать рядом физико-механических свойств: ад-
гезией с древесиной, твердостью, тепло-, свето– и водостой-
костью. Эти свойства имеют существенное значение в усло-
виях эксплуатации изделий. Они определяются качеством
лакокрасочных материалов, условиями нанесения их и суш-
ки покрытий.

Под адгезией понимают прочность сцепления лакокрасоч-
ного покрытия с поверхностью древесины, под твердостью –



 
 
 

сопротивление лакокрасочного покрытия проникновению в
него более твердого тела.

Водостойкость – способность покрытия противостоять
воздействию воды на поверхность изделия. Она играет очень
существенную роль при эксплуатации столярных изделий
(оконных блоков, наружных дверей) в условиях переменной
влажности.

Лакокрасочные покрытия должны быть теплостойкими,
т. е. не разрушаться при нагревании солнечными лучами
или другими источниками теплоты. Кроме того, они долж-
ны быть эластичными, так как при изменении атмосфер-
ных условий лакокрасочные покрытия усыхают или набуха-
ют, вследствие чего образуются трещины, покрытия смор-
щиваются или отслаиваются.



 
 
 

 
ПОДГОТОВКА

ИЗДЕЛИЙ К ОТДЕЛКЕ
 

Подготовка древесины к отделке состоит из столярной и
отделочной.

Столярная подготовка включает в себя заделку сучков,
трещин, удаление грязи, зачистку поверхности древесины
и последующее шлифование. Сучки и трещины заделывают
вручную или на станках.

Трещины в деталях заделывают, вклеивая деревянные
вставки, подобранные по размеру и породе, и зачищая по-
верхности, а в деталях, облицованных шпоном, – вклеивая
полоски шпона аналогичной породы, подобранные по цвету
и текстуре. Небольшие трещины подмазывают и шпатлюют.

Поверхность древесины зачищают шлифтиком. После за-
чистки шлифтиком поверхность древесины должна быть
ровной, гладкой и без задиров даже в местах свилевато-
сти. Неровности с зачищенной поверхности снимают ручной
циклей, которая представляет собой тонкую стальную пла-
стинку прямоугольной формы размером 150х90х0,7-0,8 мм.
Режущую часть цикли затачивают под прямым углом, чтобы
она образовала два острых прямоугольных ребра.

Циклю держат обеими руками с наклоном, при котором
она может резать и несколько наискось, направляя движение



 
 
 

на "себя". Для того чтобы при работе циклей пальцы мень-
ше уставали, рекомендуется пользоваться бруском, в про-
резь которого ее вставляют.

Хорошая цикля должна быть тонкой, слегка упругой,
твердой, правильно заточенной и наведенной. Размер и фор-
ма цикли должны быть такими, чтобы ее удобно было дер-
жать в руках.

Цикля при зачистке древесины обычно ее не режет, а как
бы скоблит, т. е. снимает верхний тонкий слой, оставляя по-
сле себя мельчайший ворс. При обработке древесины твер-
дых пород этот ворс мал и практического значения не имеет,
а при обработке древесины мягких пород он виден простым
глазом и заметен на ощупь, поэтому такие породы, как оси-
на, липа, циклями не обрабатывают, а шлифуют.

Шлифованием выравнивают поверхность, а также устра-
няют дефекты окраски – кратеры, пузыри, шагрени, волни-
стость, поднявшийся ворс и др., получаемые после нанесе-
ния грунта, шпатлевки, первого слоя лака или краски.

Шлифовать можно вручную, электрошлифовальными ма-
шинками или на шлифовальных ленточных станках. Плос-
кие поверхности шлифуют гладкими и ровными деревянны-
ми брусками, обернутыми шлифовальной шкуркой, с угла на
угол, а затем вдоль волокон. Поперек волокон шлифовать не
рекомендуется, потому что на поверхности образуются глу-
бокие царапины, которые трудно зачищаются.
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